Capitolul 9

Asamblari prin nituire

T.9.1. Cecaracteridici trebuie sa ailba materidde pentru nituri?

a) limita de curgere foarte scazuta;

b) compdtibilitate eectro-chimica cu maeridde
piesdor asamblate;

c) codficient de dilatare liniara apropiat cu cee de
meateriddor piesdor asamblate;

d) rezigentaridicata;

€) conservareamodulului de dadticitate in timp.

T.9.2. Ceavantg g ce utilizare are nitul din figura9.2?

T.9.3. Indicati solicitarile care apar in (s pe) tijanitului 9 in (3
pe) capetde nitului din figura 9.3, tinand cont de faptul ca
acesta umple complet gaura din tablele asamblate.

T.9.4. Ce avantgje prezinta solutia de asamblare i
din figura 9.4)? O T\P

T.95. In enumerarea de mai jos sunt propuse ¢
cateva materiale pentru nituri. Care dintre acestea N
nu sunt adecvate redizarii niturilor ?

a OL34;  b)Cun A

c) OL 37; d) OLC 15;

e Cuzn,  f)digedeAl; i N* i ~
g) materide pladtice (poliamide); . : @
h) teflon. i
T.9.6. Cevasugereazafigurile 9.6? Fig. 9.3.
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Fig. 9.26

T.9.7. Tn ce conditii este redizabila nituirea profildor din figura? Ce avantge se
redlizeaza?

T.9.8. Din ce maeride sunt redizate niturile utilizete pentru fabricarea discurilor auto
de ambreig?

T.9.9. Ce conditii trebuie saindeplineasca volumul de materid (1) din figura9.9?
T.9.10. ESte adevarata afirmeatia de mai jos?

Niturile din dige Al-Cu-Mg e intaresc de la sne prin depozitarea la
temperatura camerel, asaincét nu pot fi batute. Se recomanda deci, fie depozitarea lor
la temperatura scazuta fie, in caz contrar, un tratament termic & niturilor Tnainte de
ntrebuintare.

Tn ce domenii se utilizeaza niturile din digjele mentionate?

T*.9.11. Care sunt domeniile in care asamblarea prin nituire afost s este fologta?
T*.9.12. De ce este fologita cu precadere nituirea la constructia aeronavelor?
T*.9.13. Tindnd cont de concluziile din testul T.9.3, care este moddul de cacul
acceptat pentru o asamblare nituita?

T*.9.14. Ce avantgje apar prin utilizarea niturilor tubulare (vezi figura 9.14)? In ce
domenii pot fi fologte?

T*.9.15. Precizati ce solicitari gpar in sectiunile | g 11 de tablel superioare din figura
9.15, asamblata prin nituire cu o dtatabla

T*.9.16. Sa s verifice rezigenta celor cinci nituri care redizeaza asamblarea din
figura. Se cunosc: F=10* N, 1=50 mm, ,=2%,=20 mm, d=10 mm (diametrul tijel
nitului). Tendunile admisbile au vdorilet =60 MPas s =90 MPa. Piesde asamblate
au aceeas grodme s=6 mm.

T*.9.17. Din ce cauza, in vederea nituirii tabldor din duminiu, se impune gaurirea
acestora cu burghiul 9 nu prin stantare?

T*.9.18. Tn ce conditii seintroduc saibe sub capetele niturilor (vezi figura9.18)?
T*.9.19. Tn figura 9.19 este prezentata schematic asamblarea prin nituire a unei roti de
curea redlizata din table anbutisate. Ce solicitari au niturile S ce inconveniente prezinta
asamblarea propusa?
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T*.9.20. Cum se explicafaptul ca didributia tensunilor de strivire S de forfecare este
neuniformain cazul unui Sr de nituri (figura 9.20)?

T*.9.21. Ce avantgje are procedeul de nituire prezentat in figura9.21?

T*.9.22. Tn ce conditii trebuie utilizet procedeul prezentat in figura 9.22, caz in care
niturile au o micaincarcatura exploziva?

T*.9.23. Caracterizati grupele de nituri prezentate in figura 9.23.

T*.9.24. Ce avantg prezintaniturile S procededle aferente de nituire din figura 9.24?
T*.9.25. Descrieti procedeul de nituire prezentat in figura 9.25. Ce avantgje prezinta
acesta?

T*.9.26. Caracterizati procedeul de nituire prezentat in figura 9.26.

* * %
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