Capitolul 24

Etan®ari

T.24.1. SA s= enumere proprietdoile impuse etan®&ilor in funchie de destingpia lor 9
SA se comenteze aceste proprietdoi.

T.24.2. SAsefacd o cladficare a etan’ilor fologte in congtruchia de mefini.

T.24.3. S se precizeze materidde din care se pot executa garniturile de etanare.
T.24.4. SA s precizeze principdii factori ce influenpeazé comportarea etan’ailor n
exploatare.

T.24.5. SA se precizeze modul de aegere a etan®@ilor Tn funchie de temperaturd,
presuned uzurd

T.24.6. Precizapi procedede tehnologice cde ma indicate pentru asgurarea
rugozitdpilor uzude la suprafebee de lucru ae etan®ailor cu contact.

T.24.7. SA se comenteze diagrama de aegere a indelor “O” ca etan®@i fixe sau
mobile in funchie de vitez& 9 de presiune (vezi figura 24.7).

T.24.8. S& s precizeze dementele componente % sA e caracterizeze etan®aile
mobile cu contact din figura24.8.

T.24.9. SA = schipeze un montg cu etanfare mobild cu contact cu manete cu profil
“V" pentru pistoane cu presiune pe o singurd fapad. Indicgpi 9 numérul de man‘ete in
funcpie de diametru 9 presiunea de etan®at.

T.24.10. SA = precizeze influenpa frecarii asupra etan®&ilor mobile cu garnituri de
contact (man®etd“V”, man®eta“uU”, ind “O").

T.24.11. Precizapi tipurile de etanari fard contact din figura 24.11 9 caracterizapi
aceste etan’ari.

T.24.12. S = prezinte 0 solupie congructiva pentru armarea furtunelor de Tndta
presune, cu doud inserpii metaice.

T.24.13. S& == precizeze dementde componente 4 domeniile de utilizare pentru
etan®areaaxida din figura24.13.

T.24.14. SA s precizeze avantgele 9 dezavantgee etan’ailor cu ferofluid pentru
vacuum; un mode de astfdl de etanare fiind redat in figura 24.14.

T.24.15. S4 se precizeze care este forpa de presare pentru o garnitura platd montata
ntre capacul & 9 corpul unui recipient sub presiune.
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T.24.16. S& s= comenteze diagrama din figura 24.16 privind domeniul de presiuni
pand la care poate fi fologt indul de earare fix “O”, in funchie de mé&imea
interdtipiului radid (2s) 9 de diametrul sechiunii indului.
T*.24.17. Pe bazafigurii 24.17 identificapi etan®&ile cu 9 fara contact.
T*.24.18. Cetip de etanari sunt reprezentate in figura 24.18?
T*.24.19. SA se comenteze curba trasatd experimenta pentru o garnituréa fixa plata
cu grosmea de 3 mm 9 duritatea de 67 Sh, precum 9 modul de aegere a garniturilor
plate funcpie de temperatura (vezi figura 24.19).
T*.24.20. S& se comenteze diagrama (vezi figura 24.20) de degere a maeridului din
care e executd man®etele de rotapie, in funchie de diametru 9 viteza periferica (curba
punctatd indicA domeniul vitezel periferice admisd in cazul ungerii cu unsoare
consistentd).
T*.24.21. SA se comenteze diagrama din figura 24.21 referitoare la alegereatipului de
etan®are cu maneta de rotapie in funcpie de presiune 9 de turapia arborelui.
T*.24.22. Cae dintre urméoarele solupii de etan®are este recomandatd pentru
arborele deicfire d unui multiplicator de turapie avand diametrul D = 10 mm 9 turgpia
n = 6000 rot/min?

a) man’eta de rotapie (Smering); b) ine “O”;

C) labirint; d) fantd smpla
T*.24.23. Pentru eta’area incintel unui utilgy tehnologic, in zona arborelui de i€fire
trebuie optat pentru una din cele doud solupii principid diferite:
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|. etan®are cu contact; Il. etan®are faré contact.
Care este parametrul funcpiona hoté&rétor pentru luareaune decizii:

a) diferenpa de presiune; b) diametrul arborelui;
C) temperatura mediului etan®at; d) turapia arborelui;
€) viteza perifericd aarborel ui.

A
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Fig. 24.28
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T*.24.24. |dentificapi dementele de etan’are din figura 24.24.

T*.24.25. Tn partea superioard afigurii 24.25 este prezentatd varianta constructiva de
presare ainddor “V” cu 0 buc®d cu flan®a stransi cu Curuburi. Tn partea inferioard a
figurii, stréngerea se redizeaza cu o0 buc®a filetatd Care dintre variante este mal

avantgjoasa?
T*.24.26. Etan®area cu presetupa reprezentatd in figura 24.26 admite ca arborele
(tija) sAaba mi°care de:

a) rotapie; b) trandapie; C) mixta

T*.24.27. Pigonul din figurd are o micare de trandapie dternant-smetrica Ce
materide sunt recomandate pertru segmenpii acestuia, cunoscand faptul ca fluidul
vehiculat prin canaele reprezentate in figura 24.27 este ulel.
T*.24.28. n figura 24.28 este reprezentat un robinet cu ventil 9 servomotor. Ce tip
de garnituri identificapi?
T*.24.29. Filtrul pentru lichide cu impuritdoi din figura 24.29 trebuie asamblat prin
flanele sde cu flan°de pevilor de intrare 9 i€fire. Din ce mativ flantde filtrului nu sunt
plane ci denivelae?
T*.24.30. Secpiunile a 9 b din figura 24.30 sunt variante pentru asamblarea
reprezentata in c.

1) Ce avantgje are acest mod de asamblare a doué pevi?

2) Cevaiantd este mal avantgjoasa a sau b? Motivapi raspunsul.
T*.24.31. Pe baza figurii 24.30 precizapi ce avantge au variantele congructive de
etan®are din figura 24.31 (variantdec ... h)?
T*.24.32. Care dintre tipurile de man‘ete de rotapie sunt mai eficiente: | sau 11? (vezi
figura 24.32). S se precizeze care dintre montgje sunt corecte 9 carenu: a% b, ¢ d,
e9 f, g9 h. Explicapi prezenpa orificiilor redlizate in cgpacele din desenelea, b, ¢, d, g
9 h.
T*.24.33. Precizapi tipurile de etan®@ri care gpar in figura 24.33, comentapi cum se
redizeazd eafarea, sublinighi avantgee 9 dezavantgele. Care este ordinul de
maimed cotdor e f (vez figurilea“ ¢)?
T*.24.34. Precizepi tipurile de etan®@ri care gpar in figura 24.34, comentapi cum se
redlizeaza eta’area 9 sublinigpi avantgele 9 dezavantgee.
T*.24.35. Precizapi tipurile de eaai care apar in desende din figura 24.35 9
comentapi modul Tn care funchioneazd Explicapi prezenpa presatupel din figurae 9 a
arcului dicoidd din figuraf.
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