Capitolul 17

Asamblari cu strangere proprie

T.17.1. Ce sunt asamblarile arbore-butuc prin strangere proprie?
T.17.2. Indicati céteva exemple de utilizare aasamblarilor cu stréngere proprie (prin presare).
T.17.3. Ce avantgje prezinta asamblarile prin presare?
T.17.4. Ce dezavantgje prezinta asamblarile cu strangere proprie?
T.17.5. Pebazafigurii 17.51n care este reprezentata 0 asamblare presata exprimati strangerea
eagicaminima Sqin.
T.17.6. Ce sunt asamblarile fretate spore deosebire de cele presate?
T.17.7. Determinarea presiunii minime pentru asamblarile arbore-butuc prin presare se face
ludnd in consderare unele dintre urmatoarele solicitari:

a) momentul de torsune;

b) fortaaxida;

c) fortaradiaa;

d) momentul de torsune s fortaaxida;

€) momentul deincovoiere s fortaradida;

f) momentul detorsune s fortaradida
T.17.8. Tn cazul Tn care 0 asamblare presata (fretata) trebuie sa trangmita o forta axida F,
cae ede relatia corecta pentru determinarea presunii minime (Ss min) dintre suprafetele
conjugate?

a) Fa = pssmindzl; b) Fa = rT.pssmindl ;

C) Fa = pssmindI ; d) Fa = rn;smindl '
Cu d s-anotat diametrul nomind ad asamblarii, cu | - lungimea acestdaiar cu m- coeficientul
de frecare.
T.17.9. Din ce rdie se deduce presunea minima (S s mn) pentru o asamblare presata (fretata)
arbore-butuc, capabila sa preia un moment de torsune M;?

1
a) Mt =Enpd|ssmin; b) Mt = rT'pdzlssmin;
1
oM, :Errpdzlssmm; d) M, =nd’ls,,.
Semnificatiile pentru notatiile d, | § msunt cele din T.17.8.
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T.17.10. Din ce reatie se deduce presunea minima s min) pentru o asamblare presata
(fretata) arbore-butuc, capabila sa preia smultan o forta axida F, § un moment de torsiune
M;?

2, @, 8
s [aws
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C)Ssmin_Ti d)Ssmin_ ITpdl

Notatiiled, | § msunt cele prezentatein T.17.8.
T.17.11.Care sunt corectiile adaugate strangerilor teoretice (minima 9 maxima), pentru
stabilirea strangerilor totale (corectate) la 0 asamblare presata?
T.17.12. Figura 17.12 se refera la starea de tensuni care apare intr-o asamblare presata. Ce
reprezintatensiunile notate cu a, b s c?
T*.17.13. Tn figura 17.13 este prezentata 0 asamblare arbore-butuc redizata prin stréngere
proprie. Cu a si @ au fost notate orificiile pentru aducerea uleiului sub presune n vederea
demontarii, 1 S b fiind candde circumferentide aferente. Explicati ce fenomene se petrec la
demontare.
T*.17.14. Indicati afirmatiile corecte, din cde enumerate ma jos, referitoare la natura
deformatiilor care gpar in piesde asamblate prin strangere proprie (presare):

a) deformatiile sunt doar plastice;

b) deformatiile respectalegealui Hooke;

) deformatiile sunt exclusiv dadtice;

d) deformétiile sunt easto-plastice;

€) datorita faptului ca piesa cuprinzatoare (butucul) este solicitata la intindere iar piesa

cuprinsa (arborel€) este comprimata, deformatia totala este nula.

T*.17.15. Prin ce mijloace poate fi usurata operatiunea de montare a arborelui in butuc, prin
gpasare axida?

a) prin tesirea capatului de arbore;

b) prin ungerea suprafetelor arborelui S butucului;

C) prin tesirea sau racordarea muchie dezgului butucului;

d) prin rectificarea suprafetelor arborelui 9 dezgului.
T*.17.16. Prin ce mijloace pot fi incdzte piesdede tip butuc, pentru dilatare, in vederea
redizarii une asamblari fretaie?

a) prinincazreacu flacarg;

b) prinincazreain baie de uld;

¢) prin incazirean cuptor;

d) prinincazireain ba de saruri topite;

€) prininductie;



f) cu ultrasunete.
T*.17.17. Lace temperatura maxima poate fi incazita o piesadin otel (butuc), pentru dilatare,
n vederea redizarii unal asamblari fretate?

a) 250°C; b) 300°C; c) 600°C; d) 800°C.
T*.17.18. Ce qustg trebuie prescris pentru o asamblare presata arbore-butuc?

a) cu joc; b) intermediar; C) cu strangere.
T*.17.19. Tn figura 17.19 este reprezentata o asamblare arbore-butuc obtinuta prin strangere
proprie. La montgj, pe suprafetele de contact, se produce presiunea de contact p - uniform
digtribuita. Tn cazul aparitiei unui moment de ragiurnare M, distributia de presiuni devine
neuniforma. Presupunand cunoscute dmensiunile d S |, precum S presiunea de prestrangere
p,, indicati un modd de cacul Tn vederea determinarii presunii maxime (p+p,) care agpare in
exploatare.
T*.17.20. Identificati afirmatiile corecte din cele prezentate mai jos.

Asamblarile prin presare s asamblarile fretate au urmatoarel e avantagje, comparativ cu
asamblarile prin forma (pene, caneluri €c.) :

a) asgura o centrare deosebit de buna;

b) prezinta concentratori de tensune nesemnificativi;

C) sunt nedemontabile;

d) preiau at& momente de torsune cét d forte axide;

€) pot fi frecvent demontate S montate;

f) pot fi utilizate Tntr-o gama larga de temperaturi;

g) sunt usor de redlizat.
T*.17.21. Consderand Da, respectiv Db (fig. 17.5) variaia dimensunilor efective de
arbordlui, respectiv butucului, Tn Stuatia une asamblari arbore-butuc prin strangere, sa se
indice ce reprezinta: S=Da-Db?

a) strangereateoretica;

b) stréngerea teoretica minima;

C) stréngerea corectata;

d) stréngerea efectiva;

€) drangerea teoreticamaxima;

f) stréngerea e agtica teoretica
T*.17.22. Strangerea teoretica minima pentru 0 asamblare presata (fretata) se deduce din
conditia de preluare a eforturilor (vezi 17.10). Din ce conditie se poate afla strangerea
teoretica maxima?
T*.17.23. Care dintre relatiile de mai jos sunt corecte, privind strangerile corectate Sot min S
Siot max» TN raport cu strangerile stabilite prin degerea gustgjului standardizat (S°4° 5 S°°°)?

min max
— AS o _ AS. AS o AS.
a) Stot min — §n:;n S Stot min — Srgt;rax ’ b) Stot min £ §m-|;n S Stot max 8 §m-rax ’
AS o AS. AS o AS
C) Stot min 3 SrS’n-I;n S Stot max £ §rn-rax ’ d) Stot min > §m-|;n S Stot max < §m-rax )
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T*.17.24. Ce forta axiala este necesara pentru redlizarea unel asamblari prin presare de tip
arbore-butuc pentru care a fost sabilita o strangere maxima sandardizata S°4°, cargiafi
corespunde 0 presune s s max?

a) F, 3 mpdIs, ; b) F, = npdis, . ;

0) F, £npd?Is, ; d) F,3 npdis,,.
Notdiiled, | § maunt aceleas cain testul 17.8.
T*.17.25. Pe baza notatiilor din testul T.17.8. 5 a celor specificate ma jos sa se stabileasca
relaia de cacul pentru temperatura de montg (t.,) necesara asamblarii arbore-butuc, prin
dilatarea butucului.

SoAS- grangereamaxima a gustgjului tandardizat;

ayp, - codfidentul de dilatare liniaraamateridului butucului;

Jm - jocul lamonta;

t, - temperatura mediului ambiant.
T*.17.26. Cum se modifica rdatia Sabilita la testul T*.17.25 daca se redizeaza montgjul prin
subracireaarborelui? Cu a , s2 noteaza codficientul de dilatare liniaraa materidului arbordui.
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