Capitolul 10

Asambilari prin sudare, lipires incleiere

T.10.1. Care sunt motivele pentru care piesde din fonta sunt greu sudabile? Ce masuri
se recomanda pentru realizarea sudarii acestor piese?
T.10.2. Se conddera urmatoardle materide: 1 - otel; 2 - duminiu; 3 - fonta. Cum pot
fi ordonate din punct de vedere d sudabilitatii lor?
al 23 b) 1, 3, 2; 0213
d) 2 3,1, €312 )32 1
T.10.3. Cum egte influentata sudabilitatea unui otel de cresterea continutului mediu de
carbon?
a) creste; b) scade; ) nu este influentata.
T.10.4. Care sunt avantgele de natura economica (materid S manopera) de
asamblarilor sudate, comparativ cu asamblarile prin turnare, nituire, lipire sau incleiere?
T.10.5. Ce avantge tehnologice prezinta asamblarile sudate, comparativ cu cele
redlizate prin turnare sau nituire?
T.10.6. In enumerarea de ma jos sunt trecute citeva dintre caracteriticile
asamblarilor sudate. Care dintre acestea se condituie ca avantge ale acestor
asamblari?
a) flux continuu d liniilor de forta;
b) rigiditate ridicata;
C) lipsa concentratorilor de tensiuni;
d) etansaitate;
€) rezistenta la obosedlg;
f) rezigentalaagenti corozivi;
) rezigentalasolicitari prin soc.
T.10.7. Indicati principaele dezavantge de asamblarilor sudate.
T.10.8. Tn figura 10.8 sunt prezentate trei variante de repere pregatite In vederea
sudarii. De ce trebuie sa fie marit interdtitiul dintre table (exprimat n toli) daca unghiul
tediturii scade?
T.10.9. Ceral au placutele prevazute in variantele (a), (b) s (c) de figurii 10.9? Dar
cea pevazuta in varianta (d)?



T.10.10. De ce indtimea cordonului de sudura (figura 10.10) trebuie sa fie ma mare
decét grosmeatablelor asamblate cap la cap?

T.10.11. Ce particularitate prezinta cusaturile sudate din figura 10.11?

T.10.12. Presupunand ca sudura de colt din figura 10.12 este solicitata la oboseala,
care dintre variantele prezentate are rezistenta maxima?

T.10.13. Sase precizeze motivul pentru care tensiunea de forfecare din cordoanele de
sudura (t x) nu este uniform didtribuita (figura 10.13).

T.10.14. Sa se explice de ce tensunile din cordoande de sudura prezentate Tn figura
10.14 au, cu exceptia sudurii cap, o distributie neuniforma
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T.10.15. Pentru cordonul de sudura de colt solicitat la rasucire (figura 10.15),
tensunea se caculeaza cu unadin relaiile
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Caerdatie este corecta?

T.10.16. Prin ce procedeu e redlizeaza sudura prin puncte (figura 10.16)?
T.10.17. Tn figura 10.17 sunt propuse doua variante de calcul pentru determinarea
capacitatii portante a unui cordon de sudura de colt. Care este varianta corecta?
T.10.18. Pentru solicitari Setice, tensgunea admisibila intr-un cordon de sudura (S &)
edte inferioaratensunii admisibile laintindere pentru piesde asamblate (S ,):
S = kok;s,.

In relatia precedenta, k, £1 este un coeficient care tine cont de calitatea

sudurii. Ce reprezinta coeficientul subunitar k;?
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Fig. 10.38

T.10.19. Caredintre afirmatiile de mai jos este falsa?

a) Cordoanele de sudura cap lacap trebuie safielungi S subtiri;

b) Cordoanele paraéele de sudura cap la cap trebuie safie apropiate;

¢) Cordoanele de sudura oblice (cap la cap) au capacitate portanta mai mare

decét cele cap la cap drepte.

T.10.20. De ce nu sa redizat intersectarea cordoanelor de sudura ae nervurii din
figura 10.20 cu cordonul longitudina?
T.10.21. Stabiliti ordinea variantelor cde ma avantgoase pentru asamblarea prin
suduraavirolei unui recipient cu fundul acestuia (figura 10.21).
T.10.22. Indicati care este cea ma buna solutie de redizare a asamblarii dintre o
flansas cilindrul cu care se asambleaza prin sudura (figura 10.22)?
T.10.23. Care este cea ma buna solutie de asamblare a doua tevi (figura 10.23)
supuse S laincovoiere?
T.10.24. Care dintre variantele prezentate in figura 10.24 sunt corect redlizate?
T.10.25. Asamblarile din coloana sténga a figurii 10.25 sunt redizate prin sudura cu
flacara oxiacetilenica, cele din coloana din dregpta sunt redizate prin sudare cu arc
eectric. Care variante sunt superioare?
T.10.26. Prezentati o dternativala asamblarile din figura 10.26.
T.10.27. Ce caracteridtici au asamblarile prin lipire, comparativ cu cele redizate prin
sudare?
T.10.28. Ce temperatura de topire au digde utilizete pentru redizarea lipiturilor tari?
T.10.29. Ce dige cu temperatura de topire mai mica de 400°C sunt folosite cu
precadere pentru redlizarea asamblarilor prin lipire?
T.10.30. Indicati care sunt digele utilizate frecvent pentru asamblarile prin lipire de
mare rezistenta?
T.10.31. Ceaditivi sunt utilizati pentru redlizarea asamblarilor prin incleere?
T*.10.32. Tendunea dominanta in cazul coordonador asamblarilor prin lipire
solicitate laintindere este de;

a) intindere;  b) incovoiere;  c) forfecare;  d) rasucire.
T*.10.33. Care sunt procedede tehnologice folosite pentru redizarea asamblarilor
prin sudura?
T*.10.34. Tn figura 10.34 sunt prezentate citeva semifabricate prelucrate in vederea
sudarii. De ce este necesar interdtitiul R?
T*.10.35. Sa se schiteze 0 asamblare sudata'in “T”, bilaterda de colt. Ce avantg are
aceadta asamblare fata de una smilara dar cu un singur cordon?
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T*.10.36. Sa se schiteze 0 asamblare sudata, bifrontala, realizata prin suprapunerea
tablelor.

T*.10.37. Reprezentati asamblarea a doua table sudate cap la cap cu doua eclise.
T*.10.38. Comentati modul de redizare a asamblarii din figura 10.38.

T*.10.39. Care varianta din cele prezentate in figura 10.39 are rezistenta maxima?
T*.10.40. Tn figura 10.40 sunt prezentate principalde tipuri de asamblari prin sudura.
Sa se precizeze, pentru fiecare caz in parte, solicitarile care gpar In cordoanele de
sudura respective.

T*.10.41. Ce paticularitate au capetele de lungime & de cordonului de sudura
solicitat laTntindere din figura 10.41. Care este lungimeade calcul a cordonului?
T*.10.42. De ce rezigenta cusaturii sudate din figura 10.42 depinde de pozitia de
redizare a acesteia?
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Fig. 10.61

—

Fig. 10.62

T*.10.43. Pentru sudura cap la cap, ce avantge are cordonul de sudura oblic (figura
10.43), comparativ cu cordonul drept? Ce solicitari apar Tn cordonul de suduraoblic?
T*.10.44. Ce avantg are cordonul de sudura din figura 10.44 fata de un cordon cu
inclinare de 45°?
T*.10.45. Sa se exprime tensunea care gpare in cordonul de sudura reprezentat in
figura 10.45.
T*10.46. Sa se predimengoneze cordoanele de sudura bilaterae de colt din figura
10.46. Se va consdera ca ambele cordoane au acelas profil 9 aceeas ndtime.
T*.10.47. Sa se exprime tensunea totala ce gpare in cordonul fronta de colt din
figura10.47.
T*.10.48. Cdculati tensunile care gpar in cordoanele de sudura de asamblarii din
figura10.48.
T*.10.49. Ceinconvenient prezinta asamblarea sudata din figura 10.49?

a) cordonul nu poate prelua corect solicitarea care-i revine din sarcina P,

b) placain consolanu mai raméne perpendiculara pe perete dupa sudare;

c) placain consolanu are sabilitate laterala.
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T*.10.50. Care din variantele congructive de figurii 10.50 sunt de preferat?
T*.10.51. De ce nu este permisa intersectarea cordoanelor de sudura (desenul din
figura 10.508)?

T*.10.52. Indicati solutia de asamblare corecta pentru profilele asamblate prin sudura
(figura10.52).

T*.10.53. Indicati cele mai bune doua solutii de asamblare a doua table ca in figura
10.53.

T*.10.54. Care este ceama buna varianta pentru realizarea prin sudare a unui cheson
(figura 10.54)?

T*.10.55. Care dintre variantdle figurii 10.55 este ma avantgoasa din punct de
vedere d rezigente: @), b) sauc); d), e), f) saug) ?

T*.10.56. Sa se precizeze care dintre solutiile congtructive prezentate Tn figura 10.56
este ma avantgjoasa:

a 1,2 3 4saub; b) 6 sau 7; Cc)8sau9;

d) 10 sau 11; e) 12,13 sau 14; f) 15 sau 16;
0) 17 sau 18; h) 19, 20 sau 21, 1) 22 sau 23;
J) 24 sau 25; K) 26, 27 sau 28; 1) 29 sau 30;
m) 31 sau 32; n) 33, 34, 35 sau 36; 0) 37 sau 38;
p) 39 sau 40; r 41 sau 42, s) 43 sau 44.

T*.10.57. Precizati varianta corecta dintre cele prezentate in figura 10.57.
T*.10.58. Prezentati pe rénd avantgele variantelor constructive din coloana dregpta,
figura 10.58, comparativ cu cele din coloana stanga.
T*.10.59. Lipiturile moi sunt redizate cu metde sau dige a caror temperatura de
topire este:

a) £200°C; b)£300°C; c)£400 °C; d)£500°C.
T*.10.60. Tn ce domenii se utilizeaza asamblarile obtinute prin lipire?
T*.10.61. Ce particularitati au asamblarile prin lipire prezentate in figura 10.61?
T*.10.62. De ce sunt prevazute interdtitii (rosturi) intre piesde care urmeaza a fi
asamblate prin lipire (figura 10.62)?
T*.10.63. Care sunt avantgiele asamblarilor prin incleiere (cu adezivi), ih comparatie
cu celeredlizate prin sudare sau lipire?
T*.10.64. Ce dezavantge prezinta asamblarile prin incdeere (cu adezivi), n
comparatie cu cele redizate prin lipire sau sudare?
T*.10.65. Caracterizati asamblarile prin sudura din figura 10.55 h), i) g ).
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