Raspunsuri

RT.1.1. Metru, kilogram, secunda.
RT.1.2.¢c).

RT.1.3. ).

RT.1.4. b).

RT.15.¢) s d); 1Pa=1Nxm?> a) b)
RT.1.6. b) s d).
RT.1.7. Ns/n?.
RT.1.8.¢).
RT.1.9.b).
RT.1.10. e).
RT.1.11. n/s, kg/s. Fig. 2.10
RT.1.12. JKggrd.

RT.1.13. ¢).

RT.1.14. Ns.

RT.1.15. Nxn.

RT.1.16. Js.

RT.1.17. nt.

RT.1.18. d).

RT.1.19. d).

RT.1.20. 10°.

RT.21.a=0; v=ct; s=5+ vk
RT.2.2.a=ct; V=Vo+ at S=S+ Vot at/2.
RT.23.e=0; w=ct;; =0 + W%
RT.24. a=ex; a =W V=Wkx
RT.2.5. w=pn/30.
RT.2.6. a).
RT.27. M=TF  F,unde T este vectorul de pozitie d punctului in care actioneaza
forta F.
RT.2.8. T]_ = T2>ena
RT.2.9. 37,4940° Pa.
RT.2.10. a) Resactiune pe o directie (V); b) reactiuni pe doua directii (V 9 H); ¢)
reactiuni pe douadirectii 9§ un moment (V, H 9 M;). Vezi figuraRT.2.10.
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RT.2.11. Codficientul de frecare de rostogolire reprezinta distanta maxima “€’ la care
se deplaseaza parde cu d Tnsus suportul reactiunii normale N fata de punctul teoretic
de contact A. Momentul de rostogolireeste M = Noe.

RT.212h=—"""7"7.
1+ nttga

RT.2.13. Impulsul se consarvain cazul unuui Sstem izolat.

RT.214. M=J" &, Incae M este momentul fortdor de inertie, Jreprezinta
momentul deinertiemascd € este acceeratiaunghiulara

RT.2.15. F4=m¥*R. CumV = WR se poate scrie 5 expresia Fs = m¥?/R.
RT.2.16. P=Fx.

RT.2.17. P=Mxv.

RT.2.18.b).
RT.2.19. ¢).
: - L pn,

RT.2.20. Viteza tangentida ete comunav:ER1 ZERZ' Raportul de

, ... n R,
transmitereeste; | = — =—*=.

n2 R1
* * %

RT.3.1. e).

RT.3.2. Pentru materide tenace - @) 9 b); Pentru materide fragile - c).

RT.3.3. Rddtiile sunt echivaente.

RT.3.4.d), b) s ¢).

RT.3.5. b).

RT.3.6. b).

RT.3.7.
Intinderea Tensuni longitudinale (axide) digtribuite uniform

(compresiunea)

Tncovoierea Tensuni longitudinale axide didribuite liniar

Rasucirea Tensuni tangentide (cuprinse in planul sectiunii) digtribuite liniar
RT.3.8. Tendunea s, ede amplitudinea solicitarii, s, este tensdunea medie de
solicitare, s, reprezinta rezisenta la obosedla pentru un ciclu aternant Smetric iar s
ede limita de curgere. Factorul by este coeficientul concentratorului de tensuni, e este
coeficientul dimensond iar g este coeficientul de calitate d suprafetel.

RT.3.9. Tractiune.
RT.3.10. Compresiune (flambg), incovoiere 5 forfecare.
RT.3.11. ¢).
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RT.3.12.d).

RT.3.13. Rdatia este cunoscuta sub numele de “legea lui Hooke’ pentru solicitarea
ampla de tractiune (Sau compresune) in domeniul dadic. S ese tensunea
longitudinda, e este deformatia specifica, iar cu E sa notat modulul de dadicitate
longitudind. s =N/A; e = Di/.

RT.3.14. Punctul A - limita de proportionditate; punctul B - limita de dadticitate;
punctul C - inceperea pdierului de curgere (tensunea de curgere); punctul D -
tensunea la rupere.

RT.3.15. b), ¢) s d).

RT.3.16. G = 8,140 N/n? sau G = 8,140" MPa.

RT.3.17.
Sectiune A I, Y, W, W,
1)
Yy bk BX®/12 /12 b%?/6 h%?/6
hy o Z
[ A
b
y yi
el & a2 a2 al6 al6
2) d

RT.3.18. Pentru sectiunea circulara:
l,=1,=1,/2=pd"/64,
W, =W, = W,/2 = pd*/32.
Pentru sectiunea indara:

p(D*- d*) | p(D*- d*)
|z:|y:—81,|p:T,
_ . _p(o*-a*) p(D*-d)
W, =W, == Wy = =

RT.3.19. “M” se oglindeste cu “W".

RT.3.20. Maeridul bara din figura @ nu este judicios utilizet. Bara din ¢) este un
s0lid de egda rezistenta, cu forma ideala. Bara din b) este un compromis tehnic ntre
a) s C).

RT.3.21. Unghiul de rasucire se determina cu rlatia q = (MX)/(G4,), in care, pentru
enuntul dat, 1,=p xi"/32. Se gaseste valoarea g = 0,002 rad.

RT.3.22. Domeniul eadtic.
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RT.3.23. Codficientul de zveltete | are expresal = lfinin, TN care | este lungimea de
flambgj iar inin=(Imin/A)*° ete raza de inertie minima, Cu |ni» S-a notat momentul de
inertie minim, A fiind aria sectiunii transversde.
RT.3.24. S1=(Smin+ Sma)/2; Sv=(Smax - Smin)/2; R=S min/S max-
RT.3.25. Rezigenta la obosedla pentru solicitarea dternant Smetrica (R=-1) este cea
ma mare vaoare atensunii maxime pe care epruveta o suporta un timp nelimitat fara
aserupe.
* * %

RT.4.1. Eladticitatea este proprietatea pe care 0 are un corp de as relua forma
initidla atunci cand eforturile la care a fost supus S care tau deformat temporar
Tncetesza.

Maeahilitatea este Tnsusirea metaului de a se deforma sub actiunea eforturilor
9 de ad pastra noua forma dupa Tncetarea actiunii acestora, fara a se produce
crapauri sau ncretituri. Se precizeaza ca un meta este maeabil daca poate fi tras in
foite subtiri.

Ductilitatea este proprietatea pe care 0 are un metd de a puteafi trasin sirme
foarte subtiri.
RT.4.2. Tenacitatea este proprietatea metaldlor de a rezida la tensiuni ridicate prin
aungire panala o anumitalimita Materialee tenace au 0 dungire mare la rupere.

Rezigenta este insusirea metalelor de a se opune unui efort de deformare sau
de rupere care tinde sarupa legatura dintre cristale.

Duritatea este proprietatea unui material de a se opune patrunderii ator
corpuri Tn masallui.
RT.4.3. Hugul este proprietatea metddor de a se deforma lent s continuu, Th timp,
sub actiunea unui efort congtant.
RT.4.4. Datdle delapuncteee), f) s h) sunt false. Vaorile corecte sunt:

€) 2,8; f) 13,6; h) 7,8.
RT.4.5. Executareaincercarii se face prin gpasarea une bile de otel cdit, de diametru
D cunoscut, pe suprafata nateridului de Tncercat, sub actiunea une forte F precis
cunoscuta.

Duritatea Brinell este rgportul dintre sarcina gplicata S suprafata sferica a

F

(o- Vo7~ )

in care HB este Smbolul duritatii Brindl [daN/mnv] iar d este diametrul amprentei
circulare [mm].

urme lasate de bila. HB =
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RT.4.6. Cu gutorul ciocanului pendul care, dupa impactul cu epruveta pe care 0
rupe, seridicala o indtime ma mica decét ceala care s-adla initid. Diferentadintre
energia potentida initidda a ciocanului 9 cea finala se regaseste in energia consumata
prin rupere.
RT.4.7.d).
RT.4.8. MetodaBrindl - penetratorul este o sferg;

Metoda Vickers - penetratorul este o piramida de diamant;

Metoda Rockwell C - penetratorul este un con.
RT.4.9.b).
RT.4.10. Fosforul (P) 9 sulful (S) sunt limitate la procente imfime: 0,027%, respectiv
0,02%. Ultimele doua coloane din tabel prezintainformatii eronate.
RT.4.11. Fe - 1535°C, Pb - 324 °C s Mo - 2625 °C. Madlibdenul s osmiul
(2700 °C) au cele mai ridicate puncte de topire dintre metalele pure.
RT.4.12. Aligde attifrictiune au o dructura formata din induziuni rdaiv dure (in
cantiteti 9 dimensuni determinate S care preiau fortele ce lucreaza asupra fusurilor)
dispersate ih mod uniform ntr-o masa de baza relativ moal e care se poate adapta usor
la suprafata fusului fara sa se uzeze intens.

Aligee antifrictiune au urmatoarele proprieteti:

- rezigentaridicatala compresiune;

- coeficient de frecare redus (in cuplu cu fusul din OL);

- rezidenta ridicata la temperaturi indte, cu pastrarea caracteristicilor fizico-

chimice

- temperatura de topire joasa;

- permit lubrifiantului sa adere la suprafata piesdor din dig antifrictiune.
RT.4.13. Aligederefractare 19 padireaza, latemperaturi nalte, atét stabilitatea chimica
cé 9 rezisenta mecanica

Acestea se utilizeaza la: pistoane pentru motoare cu ardere interna, piese
pentru motoare de avion, reactoare, turbine cu gaze, utilge chimice s petroliere.
RT.4.14. Raspunsurile @), b), d), €), ) s h) sunt adevarate.

RT.4.15. Cobdtul intra in compunerea otelurilor inoxidabile (cu crom), a digdor
magnetice, aunor oteluri refractare, a unor oteluri rapide s a unor fonte puternic diate
utilizate ca materid deincarcare lasudare.

RT.4.16. Datorita caracteridicilor sde termice exceptionde, beriliul este fologt la
fabricarea piesdor care trebuie sa absoarba in timp scurt o mare cantitate de cadura
(discuri de fréna pentru automobile de viteza S avioane, conurile fuzedor etc.).
Stabilitatea dimensonaa este necesara in cazul fabricarii oglinzilor de indta precizie
pentru sateliti.
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RT.4.17. Cromul este intrebuintat la fabricarea otelurilor de indta rezistenta pentru
congtructii metalice, la aborarea otelurilor antiacide, a otelurilor inoxidabile 5 acelor
refractare. Prin cromare se asigura o eficienta protectie anticoroziva
RT.4.18.d dama,  b) bronz, C) bronz cu bexiliu.

Alamee, avand proprietati anticorozive se utilizeaza la fabricarea armaturilor
(tevi, robinete, supape) la realizarea piesdor de orologerie 9 a gparaturii de mecanica
fina

Bronzurile sunt utilizate la congtructia pompelor § a masinilor hidraulice. Sunt
larg folosite pentru redizarea lagarelor, avand proprietati antifrictiune. Din bronz cu
beriliu se confectioneaza membranel e paraturii fonice.
RT.4.19. a), ) s g).
RT.4.20. 1) 0%; 2) < 5%; 3) 5... 10%; 4) > 10%.
RT.4.21. Rotoare s palete de turbina, motoare cu reactie, borduri de atac pentru
aripile avioandor supersonice, placi de blindg, piese de armament (aviatie), elice de
nave, piesdle pompelor marine, proteze chirurgicale osoase g dtele.
RT.4.22. Afirmdia c) este adevarata. “Compozitid’ este cunoscuta s sub numele de
babbit.
RT.4.23. Pdete de turbina, arcuri pentru digpozitive din industria chimica.
RT.4.24. a), b), ¢) s d).
RT.4.25. Maeriale dagto-plagtice S eadtice (cauciuc).
RT.4.26. Una anumite deformatii i corespund tensuni diferite la ncarcare d
descarcare (in domeniul dadtic). Utilizari posbile arcuri utilizate pentru evitarea
fenomenului de rezonanta, arbori, supape.

RT.4.27. a).
RT.4.28. ) fonta cenusie; b) fonta austenitica cu grafit nodular;
c) fontamadesbila; d) fonta maleabilg;

e) fontacu grafit nodular;  f) fontacenusie cu grefit lamear;
g) fontacu grefit landar;  h) fontamaegbila

RT.4.29. a).

RT.4.30. n tratamentul calirii, racirea se poate face Tn uld sau in apa.

RT.5.1. b).

RT.5.2. ).

RT.5.3. a).

RT.5.4. b).

RT.5.5. ¢).

RT.5.6. Corespondenta dintre cele doua col oane este urmatoarea:
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A) - d); B)-c).e.),k).,l); C)-c)e,f)k),l);

D) - i); B - F)-0).8),1),k),1);
G)- a); H)-c).e),).k).1); 1)-b),

J)-9); K)-0).e).f),k),1); L)-hy;

M) - m).

RT.5.7. Tolerantagudgului este definitaprinrelatia T, = J, ., - .5, -

RT.5.8. Raspunsul corect este d), toleranta strangerii caculandu-se cu rddia
T =Snax = Spin-

RT.5.9. Egte vorba de un gustg cu joc, avand diametrul nomind de 150 mm.
Tregpta de precizie pentru dezg este 7 iar pentru arbore este 9. Ajustgjul este indicat
Tn ssemul dezg unitar.

RT.5.10. Egte vorba de un dezg cu strangere in sstem arbore unitar, diametrul
nomina este de 70 mm, treptele de precizie pentru alezg) s arbore fiind 6, respectiv 5.
RT.5.11. Vez fig. RT. 5.11.

RT.5.12. Vezi fig. RT. 5.12.

RT.5.13. Prezentan raspunsul pe cde M

grefica in figura 5.13. Pentru a nu Ll <

compromite executia arborelui, acesta va fi N Gl
probabil redizat la cota (1); din acdas

motiv dezgul va fi rediza, tot datidic

interpretat, la cota (2). Strangerea probabila Fig RT.5.11
vafi cea data de distanta dintre cotele (1)
).
RT.5.14. Ra reprezinta abaterea medie
aritmetica a ordonatelor profilului in raport N
cu linlamedie a acestuia. (]

Rz reprezinta diferenta dintre media Fig. RT.5.12
aitmetica a cind varfuri extreme s media a._
aritmetica a cinci vai extreme Stuate pe o o T )
lungime de baza. Pe desene se inscrie, de ai
obicel, Ra As ©
RT.5.15. Rugozitatea Ra = 32 nm a H - ATE_G""* -------- )
uprafetd. |
RT.5.16. Toleranta bataii frontae a discului P '“( N
este de 0,05 mm. <

Fig. RT.5.13
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RT.5.17. Toleranta bataii radiale fata de suprafetele A s B este de 0,1 mm.

RT.5.18. Suprafetele nu se prel ucreaza dupa el aborarea semifabricatul ui.

RT.5.19. Tolerantalacilindricitate.

RT.5.20. Toleranta la perpendicularitate a suprafetel indicate este de 0,1 mm fata de
Suprafata A.

* * %

RT.6.1. 2.1; 5:1; 10:1; 20:1; 50:1.
RT.6.2. 1.2 (1:2,5); 1.5; 1:10; 1:20 (1:25); 1:50; 1:100; 1:200 (1:250); 1:2000.
RT.6.3. 210x297.

Fig. RT.6.4 Fig. RT.65 Fig.RT.6.10

RT.6.6. Ambele reprezentari sunt corecte.

RT.6.7. ).

RT.6.8. Da, pentru apune ma bine Tn evidenta conturul piesa.
RT.6.9. b) s ¢).

RT.6.10. Vezi figura RT.6.10.

RT.6.11. Ambele variante de cotare sunt corecte. Mai trebuie trecut pe desen
diametrul gaurii dlindrice.

RT.6.12. Ambele variante de cotare sunt corecte.

RT.6.13. ¢).

RT.6.14.b).

RT.6.15. c).

RT.6.16. Da

RT.6.17. 3 filet metric cu diametrul exterior de 10 mm;
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b) filet metric fin cu diametrul exterior de 64 mm S pas de 3 mm;

c) filet metric conic cu diametrul exterior de 30 mm s pasde 1,5 mm;

d) filet in toli (Whitworth) cu diametrul exterior de un tol;

e) filet dlindric pentru tevi (gaz) cu diametrul nomind d tevii 3/4 toli;

f) filet conic pertru tevi ("conic gaz") cu diametrul nomind d tevii  de 3/4
toli;

g) filet trgpezoidd cu diametrul exterior de 40 mm 9 pasde 7 mm;



h) filet fierastrau cu diametrul exterior de 40 mm S pas de 6 mm;

i) filet patrat (nestandardizat) cu diametrul de 50 mm s pasde 8 mm;

J) filet rotund cu diametrul exterior de 30 mm S pas de 1/8 inch.
RT.6.18. Egte vorba de un tratament termic de durificare a une parti din suprafata
cilindrica; adancimea pe care se face tratamentul este h=1 mm, duritatea ceruta fiind
de 50...55 HRC.
RT.6.19. b).

RT.7.1. e).
RT.7.2. Tindnd cont de dilatarea ma pronuntata a cgpului pistonului, in exploatare,
varianta b) este corecta.
RT.7.3.3).
RT.7.4. 4).
RT.7.5. 3).
RT.7.6. 1) Arborele din c) are rigiditate maxima.

2) Costul lui @) este minim.

3) Variantaa) accepta s rulmenti nu numai lagare hidrodinamice.

4) Aliniereadin ) exe mai dificila
RT.7.7. Pe coloana @ sunt prezentati arbori cu sectiune plina, respectiv arbori cu
sectiune inelara. Referitor drict la incovoiere sunt propuse formele din b) ca bare de
egdarezigenta. Cum costul acestora ar fi preamare s utilizarealor nu ar fi poshbilase
gunge la solutia tehnica de compromis din c).
RT.7.8. 1) Pentru a tine cont de efectul cumulativ d fortel centrifuge este necesara
ingrosarea discului rotii inspre butuc. Altfd spus, tensiunea de ntindere data de
centrifugare creste cu cét sectiunea este mai gprogpe de disc 9, in consecinta, trebuie
sacreascad aria sectiunii.

2) Vaiantde c)=f), avand nervuri, conferadiscului o rigiditate ma mare.

RT.7.9.d),b), d), e),f) 5 g).
RT.7.10. Vaianta ¢) este ma avantgoasa, prelucrarile suprafetelor cilindrice de
diametre mai mid fiind mult mal precise.
RT.7.11. Exigenta gaurilor de centrare permite prinderea reperelor respective pe
masina de rectificat intre varfuri, in vederea prelucrarii cerute.
RT.7.12. Toate reperele prezentate se prelucreaza, dupa turnare sau matritare, pe
mesini de dezat 9 frezat. Se prefera solutiile b), d), f), h), i) S K) pentru careglarea
pozitiei sculdor (freze, burghie, dezoare) ete ma putin pretentioasa; dtfd gpus
prelucrarea nu se face sub un unghi oarecare, n rgport cu axa piesal. Capacul din i)
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ese axid smetric in timp ce capacul din h) are o prelucrare suplimentara pentru
fadlitarea drenarii uleiului.
RT.7.13. ).
RT.7.14. Asamblarile din figurile @), d), f) 9 i) prezinta céte o dubla centrare, aceasta
fiind inutila 9 dificil de redizat. Sunt indicate variantde b) sau ¢) 9 @, ), i) sau j).
Ansamblul reprezentat in d) S €) sereferalaun cuplg cu dinti frontadi.
RT.7.15. Variantele de centrare corecte sunt: 1) bsau c; 2) € 3) g.
RT.7.16. c).
RT.7.17. Trebuie evitata supercentrarea. Varianta corectaeste e.
RT.7.18. Hind vorba de piese turnate trebuie sa se tina seama de faptul ca spitele se
racesc primele, in urma turnarii. Contractia lor determina tensuni in obada care uneori
se deformeaza semnificativ. Tn variantele ¢) S d), respectiv €), efectul prezentat este
mult diminuet.
RT.7.19. ) Capetele candate transmit un moment inferior celui tranamis de bara.
b) Vaiantde 5..9 sunt proiectate astfel incét sa conduca la rigiditate
torsionala minima, ceea ce conduce la cresterea rezistentel la oboseda
c) Vaiantele 10 9 11 ofera poshilitatea asamblarii cu diferite piese de
legatura, cu candluri exterioare sau interioare.
d) Nu poate fi acceptata pentru solicitari |a obosedla
€) La arbori (bare) lungi nu este admisa blocarea ambelor capete daca
piesalucreazalatemperaturi mai mari decét cea ambianta
RT.7.20. b), d) s f).
RT.7.21. Pentru atine cont de posbilele erori de turnare trebuie asigurate adaosuri
de prelucrare.
RT.7.22.8) O flansa are testura mai mare sau egala cu raza de curbura a flansa
conjugate;
b) Tn flansa din drespta s-aredizat o deggjare radiaa;
c) Tn flansadin dregpta s-aredlizat o deggjare axida;
d) Tn flansadin drespta s-a redlizat o deggjare oblica.
RT.7.23. Varianta c) este ceamal corecta pentru ca diametrul de centrare este minim
(precizia centrarii este mai ridicata). Se accepta 9 varianta b). Nu poate fi acceptata
vaiantad) datoritadabirii gatului flansa din génga
RT.7.24. Redizarea Smultana a gaurilor in ambele flanse este facila in cazul variantel
a). Preucrarea amultana a gaurilor din variantele b) s ¢) este posibila dar, la acestea,
diametrul de centrare este mai mare ceea ce conduce la precizie scazuta de centrare.
Daca prelucrarea gaurilor se face la fiecare flansa separat, atunci suprapunerea
gaurilor este greu de redizat. Varianta d) ma ae S dezavantgul ca gaurile
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(concentratori de tensiuni) sunt prea apropiate de racordare (alti concentratori de
tensuni).
RT.7.25. Urmarind variantele de la @) la d) 9 de la g) laj) se observa tendinta de
reducere a greutatii. Cum trebuie caflansde safie g rigide se observa ca sunt corecte
vaiantdef) 9 i).
RT.7.26. Find redizae prin santare s indoire bridele din figura 7.26 sunt ieftine 9
pot fi redizate In serie mare. Brida din desenul inferior are o rigiditate flexionala mai
mare decét brida din desenul superior prin faptul ca aripa in consola are o0 nervura
obtinuta prin ambutisare.
RT.7.27. 3).
RT.7.28.a) s b).
RT.7.29. Structurile dternative sunt numite "compozite', fiind redizate din ma multe
piese componente (ieftine fiecare); ansamblul redizat avand aceeas functionditate S
rigiditate. Avantgul principd a solutiilor dternative 1l reprezinta costul generd, inferior.
* * *

RT.8.1. Madna este un ssem atificid dcatuit din piese materide, cu miscari bine
determinate, care transforma o forma de energie intr-o dta forma de energie, cu
Tntrebuintari utile, sau pentru a ntrebuinta un anumit lucru.
RT.8.2. Proiectul tehnic este o lucrare intocmita intr-un scop productiv, care cuprinde
cacule, desene s ingructiuni pentru redlizarea s exploatarea unel masini.
RT.8.3.

Fdul trandformarii Tipul magnii/fenomene
Motoare cu plasma
Ardere (focare, cuptoare, reactoare)
Unitati electro-chimice

Disociere, ionizare

Electroliza, acumulatoare
Frecare, franare

Generatoare € ectrice

Masni termice
Motoare € ectrice

Masni magneto- hidrodinamice

Incalzire, sudare
Turbine cu apa, mori eoliene

NI W|IPR|WININ|AWIN|FP[FP]|F
|
NW[AININ|IA[W[FR|FPIFP|BR[WN
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RT.8.4. Elementul find din schema bloc este o turbina de gaze. Tntreg ansamblul este
0 masina de forta (grup compresor-turbing).
RT.85.¢).
RT.8.6. @ Informareas documentarea;

b) Cercetareateoreticas pe modele;

) Stabilirea parametrilor preliminari a masinii;

d) Studiul tehnico economic;

€) Proiectarea;

f) Pregdtireafabricetiai;

g) Fabricatia;

h) Montgul;

i) Tncercarile pentru omol ogarea prototipul ui;

J) Definitivarea proiectului. Modificarea prototipul ui;

K) Executarea seriel zero;

) Probele de receptie a masinii;

m) Fabricaiamagnii;

n) Montareamasinii in cadrul indaddie sau agregatului;

0) Exploatarea masinii.

Etapele de rang superior pot influenta etapele anterioare.

RT.8.7.
k

_2.
C P’
(2) cC,=k,P.
Rezulta
(3 cC, :k—Ff+ k,P

Dupaderivarealui C; se gaseste punctul de optim:
/ Ky
Popt = k_2
aPe&e n?6

b b
RT.8.9. Conditia de gabarit propusain forma — +_81+__ < PR adica

0

RT.8.8.d)s f).

aP b . _ .
—n’- —n®+aPn+b < 0. Pentru vaori constante de marimilor a, P, b s n,

n 0 nO
rezultaturatian.
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RT.8.10. P, este puterea minima sub care masina nu poate fi tehnic redizatas carda
1i corespunde un randament nul. Chiar la putere nula este nevoie de o anumita cantitate
de materid pentru e ementele componente de masinii, greutatea corespunzatoare fiind
Go .
Pe masura ce puterea creste apar dificultati din ce in ce mal mari laredizarea
masinilor. La P, greutatea masinii ar tinde lainfinit.
RT.8.11. 1) Gabaritul scade |la crestereaturetial.
2) Durabilitatea scade cu cresterea turatiel.
3) Dacan/n,<1 - arborele masinii este rigid; dacan/n,>1 - arborele maginii
ede dadtic. Lan = n, gpare fenomenul de rezonanta.
4) Raportul DViVhemina da0 imagine asupra uniformitatii mersului maginii.
5) Raportul a/g indica suprasarcinile.
6) G/V indicagradul de compactitate.
RT.8.12. @ Energia mecanica (volant, energie acumulata in eemente eagtice);
b) Energie pneumatica (recipienti cu gaze comprimeate);
¢) Energie chimica (folosnd combusdtibil intr-un motor auxiliar de pornire
sau cu capsule de explozibil);
d) Energie dectrica (acumulatoare)
RT.8.13. Vezi figuraRT.8.13.
RT.8.14. b), d) s €).
RT.8.15. 1) Frane, ambreige;
2) Cuzineti;
3) Senile, ciocane de macinat; | - X 5
4) Schimbatoare de cadura < 2 >0 >
(radiatoare); conductori €ectrici. @y 0%
RT.8.16. 1) Constructii de avioane; d = dp §|_:
2) Constructii mecanice, motoare; 12 g
3) Rulmenti. Fig. RT.8.13
RT.8.17. 1) Apaate pentru masurarea
temperaturii;
2) Asamblari supuse la diferente mari de temperatura;
3) Scule aschietoare; piese de reactoare;
4) Utilge din industria chimica
RT.8.18. @) Largirea brusca a sectiunii ar putea produce goluri in materid (lichidde nu
suporta destinderi);
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b) Raza de curbura trebuie cordlata cu vascozitatea (reologic exprimata)
lichidului sau materidului dagto-plagtic S cu debitul acestuia pentru a se umple toate
Spdiile;

¢) Tinand cont de profilul de viteze, “lichidul” (metd topit) tinde sa ocupe
volume cu suprafete exterioare curbe (vezi figura pentru exemplificare).

RT.8.19. Remedierea negjunsurilor prezentate poate fi redizata astfel:

a) racordareacu razaR (vezi fig. RT.8.19) ma mare decét razainitidar;

b) subtierea indului S adaugarea unel zone suplimentare interioare care
urmeaza a fi indepartata ulterior prin aschiere;

C) introducereaune cochile de racire interioara.

Fig. RT.8.19

RT.8.20. @ Placa de rezemare fiind comuna, cuplgul C poate fi rigid. Nu apar
solicitari suplimentare in cuplg, greutetile celor doua masini fiind preluate de placa de
rezemare, pentru a se permite dilatarea este necesar 9 suficient un lagar axia s cd
putin doua lagare radiae pentru ambii arbori a masinilor;

b) Aceleas observatii camai sus, dacainsa carcasde masinilor M1 s M2 sunt
eladtice, lagarele radiae trebuie sa fie céte doua pentru fiecare masing;

C) Se utilizeaza un cuplg dadtic; fiecare masinaare un lagar axid s céte doua
lagare radide. Fundatia poate fi comuna sau individuala;

d) Se utilizeaza masini cu carcase deformabile S cuplg dadtic. Fiecare masina
are lagar axid propriu s céte doualagare radide.

* * %
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