Capitolul 5

Tolerante si ajustaje, calitatea suprafetelor

+0,025
T.5.1. Pentru 0 asamblare arbore-butuc s-a prescris gustgjul F50 /50+o,050 .
+0,034

Cefd de gustg este?
a) cujoc; b) cu stréngere; ¢) intermediar.

+0,025
T.5.2. Pentru 0 asamblare arbore-butuc s-a prescris gustgjul F50 /50+0,011 .
+0,005

Cefe de gustg ete?
a) Cu joc; b) cu gtréngere; ¢) intermediar.

+0,025
T.5.3. Pentru 0 asamblare arbore-butuc s-a prescris gustgjul F50 AO. 0,025 .
- 0,050

Cefd de gustg este?
a) cujoc; b) cu stréngere; ¢) intermediar.
T.5.4. Lacetoleranta se referasmbolul grafic ? Qﬁjl
a) lacdrecularitate;
b) lacoaxiditate 9 |a concentricitate;
¢) lacilindricitate.
T55 Pentru o asamblare abore-butuc sa prescris gustgul cu  joc

f 50+0,025
A?OI e

Ce reprezinta pentru acest gjustg) 50nm?

a) jocul maxim; b) jocul minim; ¢) jocul mediu.
T.5.6. Tn coloana din stAnga a tabelului de mai jos sunt prezentate citeva procedee
tehnologice uzude; n coloana din dregpta apar rugozitatile Ra [mm] scrise intr-o
ordine intamplatoare. Gasti corespondenta dintre cele doua coloane.

A) Turnarein forme de nisp a16..25
B) Turnare de precizie b) 6,3...125

C) Matritare c)16..125
D) Debitare d) 12,5 ... 100
E) Strunjire longitudinda e16..125



F) Strunjire plana f)1,6..125
G) Rabotare 0)08..32

H) Mortezare h)0,2...1,6

) Gaurire i)3,2..125

J) Alezare j)08...125
K) Frezare k)1,6..125
L) Rectificare )1,6..125
M) Superfinisare m) 0,025 ... 0,2.

T.5.7. Ce reprezinta pentru un gustgj cu joc tolerantajocului?
+0,025
T.5.8. Pentru o asamblare arbore-butuc s-a prescris gjustgul F50 %,:—)Ow,oso care

+0,034
este un gustg) cu strangere. Ce reprezinta pentru acest gjustg valoarea de 41mm?
a) drangereamaxima; b) stréngerea minima;
C) stréngerea medie; d) toleranta sténgerii.
S : H7
T.5.9. Cesamnificatiearesmbolul f 1505 ?

T.5.10. Ceinformatii sunt cuprinsein Smbolul f 70):]—: ?
T.5.11. In lisade mai jos sunt prezentate smbolurile unor cAmpuri de toleranta pentru
dezge. Ce pozitie au aceste campuri fata de linia care desemneaza dimensiunea
nominalaN?
A H,JK,S.

Prezentati raspunsul pe cde grafica
T.5.12. In listade mai jos sunt prezentate simbolurile unor cBmpuri de toleranta pentru
arbori. Ce pozitie au aceste campuri fata de linia care desemneaza dimensiunea
nominalaN?

ahk,sz

Prezentati raspunsul pe cae grafica
T.5.13. Cum s stahileste stréngerea probabila la un gustg cu strangere, in sstemul
dezg unitar?
T.5.14. Definiti rugozitatea une suprafete notata cu R Cum se defineste rugozitatea
notata cu Rz? Care din acestea se trece uzud pe desen?



3.2 i
T.5.15. Cereprezintasmbolul ? _ ]

T.5.16. Cum interpretati Smbolul grafic din fig. 5.16?
T.5.17. Cum interpretati Smbolul gréfic din fig. 5.17? Fig.5.16
T.5.18. Cereprezinta smbolizareadin fig 5.18?

T.5.19. Cum s numeste smbolul ?/C)/

T.5.20. Cum < interpreteaza Smbolul prezentat in figura
5.20?
T*.5.21. In coloana de ma jos sunt enumerate citeva
procedee tehnologice uzuae. Ce rugozitate Ra [mm] atribuiti Fig.5.17
fiecarui procedeu?

- Tunareinformedenisp; - Rectificare;

- Turnare de precizie; - Strunjire plana;
- Matritare; - Rabotare; ‘Q/ \9/_
- Strunjire longitudinda; - Gaurire; Y//4 /4
- Mortezare, - Frezare Fig.5.18
- Alezare; - Superfinisare.
T*.5.22. Tn ce conditii se recomanda utilizarea ThaA]
ssemului “dezg unita”? Dar sstemul “arbore v
unitar”? Y S B I |--
T*.5.23. Cunoscand ca un arbore are abaterile
as=-15 mMm 9 a=-25 nm 9 cadezgul in care va [A]
fi introdus are abaterile As=25 nm g Ai=0, Fig.5.20
cdculati Jmin, Jnax s Ta.
T*.5.24. Ce reprezinta gustgul numit “joc dunecator”? Dar gustgul numit “joc
termic’?
T*.5.25. Dati un exemplu de gustg intermediar, exprimat Tn sstemul dezg unitar.

+0,024
T*.5.26. Consgderand gustgjul: F50 / 5( 002 . Cét estejocul probabil?
- 0,030

T* 5.27. Cereprezintasmbolul urmator  ©
T*.5.28. Desenati Smbolurile pentru: ___> ________________________ |
- toleranta de perpendicul aritete;
- toleranta bataii frontae s radide;
- tolerantala coaxiditate S concentricitate. Fig.5.29



T*.5.29. Cereprezintasmbolul din figura5.29? ~—{ A o1
T*.5.30. Interpretati smbolizareadin figura

f 50+O,020
T*.5.31. Ajustgul AO- 0,050 Prescris pentru o

0,030
asamblare arbore-butuc este: Fig. 5.30
a) cujoc; b) cu stréngere; ¢) intermediar.
Cdculati toleranta gustgului.

+0,050
T*.5.32. Pentru 0 asamblare arbore-butuc s-a prescris gustgul F50 ASO' 0,020

0,030

Care este toleranta gustgjului ?
f 6o+0,030
T*.5.33. Cdculati jocul probabil pentru gustgul -0018 -
f 60 0,012
N . H11
T*.5.34. Ce samnificatie are mbolul f 100h—9 ?

f 5O+O,024
T*.5.35. Care este gresedlaintrodusa in notatia -0,010 ?
1207 ¢ o5

.. H11l
T*.5.36. Interpretati Smbolul f SOE .

.. h11l
T*.5.37. Interpretati Smbolul f 905 :

T*.5.38. Ede permisa redizarea gudgeor prin
alegerea unor campuri oarecare pentru arbori? Este
obligatorie utilizarea gustgelor preferentiale?
T*.5.39. Prin ce procedeu tehnologic este poshila
redlizarea unel suprafete cu rugozitatea Ra=0,47?
T*.540. Cum s condata practic redizarea sau neredlizarea unel tolerante la
perpendicularitate? Explicati utilizand figura 5.40.

T*.5.41. Utilizdnd notetiile din figura, caculati abaterea superioara As, abaterea
inferioara Ai 9 toleranta campului TD.

T*.5.42. Pe baza notatiilor din figura 5.42 caculati abaterea superioara as, abaterea
inferioaraa 9 tolerantacampului Ti.

Fig. 5.40



T*.5.43. Sa s cdculeze, pentru gustgu figura ma jos, Jmin, Jnax, Jrobabil S
toleranta gustgului.

T*.5.44. Cdculai strangerea minima, Srangereamaximas toleranta gustgului pentru
cazul prezentet in figura 5.44.
T*.5.45. Pentru cazul in care tolerantde generde dimensonde sunt in clasa de
precizie m s tolerantele generde geometrice sunt in clasa de precizie S se inscrie in
desenul de executie, deasupra indicatorului, printre ate conditii tehnice, notatia:

TolerantemS STAS 2300 - 88.

Lacare din cotele de pe desen se referaindicatiade ma sus?

A=0,030 0085
a'5: 1
H7 A=0 t6
. 8=0,066
A<=0,030
a=-0,100
a6 N=50 HT [0
a=-0,119
N:fSOT
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Fig. 5.45



