
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

tsicalcult MkkM ⋅⋅=  (5.1) 
Tabelul 5.1 

Tipul masinii antrenate ks 

Generatoare electrice 1 – 2 
Ventilatoare 1,25 - 2 
Pompe centrifuge si cu piston; compresoare cu piston 1,75 – 3,5 
Masini-unelte 1,25 – 2,5 
Masini-unelte pentru lemn; transportoare cu banda si cu lant 1,5 - 2 
Transportoare cu role 4 
Masini de ridicat; elevatoare 3 – 5 
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Denumirea Figura Caracteristici si elemente constructive 

5.4 a Momentul de torsiune se transmite prin intermediul stifturilor. Turatii acceptate: 
200 ... 250 rot/min.Diametrele arborilor cuplati sunt cuprinse între 5 si 500 mm. 

5.4 b Momentul de torsiune se transmite prin intermediul penelor sau canelurilor. Turatii 
acceptate: 200 ... 250 rot/min. Diametrele arborilor cuplati sunt între 5 si 500 mm. 

5.4 c Momentul de torsiune se transmite prin frictiune, cu ajutorul strângerii exercitate de 
asamblarile pe con si prin pene paralele. Transmit momente de torsiune de 
500 ... 1700 Nm. Diametrele arborilor cuplati sunt cuprinse între 10 si 70 mm. 

5.4 d Momentul de torsiune se transmite prin frictiune, cu ajutorul strângerii exercitate de 
asamblarile pe con. Transmit momente de torsiune de 500 ... 1700 Nm. Diametrele 
arborilor cuplati sunt cuprinse între 10 si 70 mm. 

Cuplaj cu 
manson 
monobloc 
 

5.4 e Momentul de torsiune se transmite prin frictiune, cu ajutorul strângerii exercitate de 
asamblarea pe con cu ulei sub presiune. Diametrele arborilor cuplati sunt cuprinse 
între 25 si 1000 mm. 

Cuplaj cu 
manson din 
doua bucati 

5.5 Asamblarea semimansoanelor se face cu suruburi, în vederea transmiterii momentului 
de torsiune prin frictiune. Pentru siguranta se utilizeaza si pene paralele. Pentru arbori 
verticali, penele paralele sunt prevazute cu ciocuri la ambele capete. Diametrele 
arborilor cuplati sunt cuprinse între 18 si 200 mm. 
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Tabelul 5.3 

Diametrul arborelui - d Numarul de dinti - z 
d = 30 mm 12 

30 ... 60 mm 24 sau 36 
60 ... 120 mm 36 sau 48 
d > 120 mm 72 sau 96 
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Tabelul 5.4 
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Figura 5.35 
Regimul de frecare  

cu ungere fara ungere 
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Fc / Fc sau Fc / otel calit 

Bronz sinterizat / otel rectificat 
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Tesatura de azbest impregnata cu rasini sintetice / otel sau Fc 

Azbest presat cu rasini sintetice cu aschii de cupru sau de alama (ferodo) / otel sau Fc 
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Tabelul 5.5 
Timpul de ambreiere se 

reduce daca Conditiile din coloana stânga atrag si efecte negative, astfel: 

- viteza unghiuara O1 este 
cât mai redusa 

- reducerea vitezei unghiulare O1 conduce la cresterea gabaritului masinii 
motoare 

- momentul de inertie redus 
J2 are valori cât  mai 
scazute 

- reducerea momentului de inertie J2 – benefica, din punct de vedere al 
gabaritului, conduce la dificultati în proiectarea masinii de lucru care trebuie sa 
fie cît mai compacta 

- coeficientul de frecare µ 
este mare 

- cerinta alaturata poate fi respectata optând pentru un regim de frecare la limita 
sau pentru unul cu frecare uscata, dar uzura garniturilor de frictiune este intensa 
si durabilitatea ambreiajului este modesta 

- forta de ambreiere Q este 
foarte mare 

- consecinta secundara a cerintei este  supradimensionarea sistemului care 
asigura realizarea fortei de ambreiere Q (arcuri, rulment de presiune etc.) si, în 
plus, duce la solicitarea prin soc axial a întregului ansamblu 

- diametrul mediu Dm este 
mare, asadar si diametrul 
exterior este mare 

- consecinta cerintei alaturate este cresterea gabaritului radial al ansamblului 
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Tabelul 5.6 

ci  cs 

1,0 daca avarierea ambreiajului conduce la oprirea 
masinii 

1,0 daca masina de lucru are un mers uniform  

1,2 daca avarierea ambreiajului conduce la 
avarierea masinii 

1,0 ... 
1,6 

daca masina de lucru are un mers neuniform 

1,6 daca avarierea ambreiajului conduce la 
avarierea mai multor masini 

2,0 daca avarierea ambreiajului poate conduce la 
pierderi de vieti omenesti 

1,6 ... 
2,5 

daca masina de lucru are un mers puternic 
neuniform 
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Tabelul 5.7 

Coeficientul de frecare µ Temperatura admisibila tadmisibil  [°C] Cuplul de materiale pa  
[MPa] cu ungere fara ungere regim permanent regim intermitent 

Fc / Fc 1 ... 1,8 0,15 ... 0,25 0,02 ... 0,1 300 
Tesatura de bumbac cu 

rasini sintetice/Ol sau Fc 
0,05 ... 

1,2 0,4 ... 0,65 0,1 ... 0,2 100 150 

Tesatura de azbest cu 
rasini sintetice/Ol sau Fc 

0,35 ... 
0,7 0,2 ... 0,4 0,1 ... 0,2 200 300 

Bronz sinterizat/Ol sau Fc 0,2 ... 1 0,15 ... 0,25 0,09 180 

Ferodo/otel sau Fc 0,2 ... 
0,8 0,2 ... 0,4 0,1 ... 0,5 180 400 

Cauciuc cu insertie/Ol sau 
Fc 

0,5 ... 
0,8 0,4 ... 0,65 0,1 ... 0,2 250 300 
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